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" 1-FORME DE LA PLAQUETTE
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Codification ISO 1853 des Plaquettes de tournage
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2 - ANGLE DE DEPOUILLE

3 - CLASSE DE TOLERANCES

CODE | DESIGNATION REPRESENTATION CODE ANGLE REPRESENTATION
C |Rhombique 80 N 0°
D |Rhombique 55° = =
E |Rhombique 75° g C =
K |Rhomboidale 55° VA 4
: D Tés
L |Rectangulaire
R |Ronde O E 15
S |Carrée Eﬂ P 20
T |Triangulaire 60° A E 20°
V |Rhombique 35° 7 P i
W | Trigonale 80° D) O | Autre valeur

4 - FIXATION - GEOMETRIE DE COUPE

5 - LONGUEUR D’ARETE

H E G K M )
Forme| Toutes | Toutes | Toutes | Toutes ¢ H:, S D | V [Toutes od
+0,05 +0,05 +0,08(397.-10,0
+0,05 +£0,08 +0,13| 12,0-127
ed (+0,013]|+0,025|+£0,025| +0,10 +0,10 +0,18 (15,875.-20,0
+0,13 +013 +£0,25| 25,0-254
+0,15 £0,15 +£0,25(31,75-320
s [+0,025]+0,025( +0,13 [+0,025 £0,15 +0,13| 3972320
+0,08|+0,11(+0,16/ +0,13|397 49,525
+0,13)|£0,15 £027| 127
m |£0013|£0,025|£0,025[£0,013
+0,151£0,18 +0,27 15,875 - 19,05
$0,18 +038| 254
m m
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od od od | s
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6 - EPAISSEUR

Plaquettes équilatérales

[ _BAYON DE BEC

<O BouTIquE pu PETIT USINEUR <))

Q’J od [ S [T|[C|D[E[V][W ‘:Ifﬂ__\ﬂs fs '
397 03 [06 | - [0a [ - [o7 [02 r
RIS T | . BeTe e o e e s [\ri\
ﬁ L1556 [ 05 09 [ 05|06 04]00]03 ¥
N R F A <> [794 07| 11 06| 07|08 11|04 1,59 01
/7 |9525[ 06 [ 16 [ 08 | 11 [ 08 [ 16 [ 06 1.98 T
40°a60° || 40° 3 80° ﬁd 12712 |22 [ 12| 15| 13 | 22 | 08 2,38 02 RAYON DE BEC (r,) | CODE
— 15875) 15 | 27 [ 16 [ 19| 16 [ 27 | 10 3,18 03 Angle vif 00
L o | 27, 19,075] 19 | 33 | 16 | 19 | 16 | 33 | 13 3,97 3 T o
M G W T (T 25425 |44 [ 25|31 26 [aa ] 17 3,97 04 RIS 02
4,76 05
= E Plaguettes non équilatérales 556 06 L) 04
40°a60° | 40°ae0° || Plaguettes non — J 0,8 mm 08
Py e équilatérales ou Plaquettes rondes 6,35 07 1,2 mm 12
l—jj—‘ E.—jj—.:} ?};ft?cﬂleig[gew”s Q C.1|6,35( 8,0 [ 9,525 [10,012,0(12,7|15,875(16,0[19,05(20,0/25,0{25,4/32,0 ;'5935 g: 12:2 :: ;g
Q U X — |R|os|o8| 09 [10| 12 |15 |16[19|20|25|25|a2 127 12 5 4mm 24
8 - FINITION D’ARETE 0 - SENS DE COUPE 10 - GEOMETRIE
FACULTATIF T DU BRISE-COPEAUX GROUPE| MATERIAUX USINES
- FACULTATIF _ = 7
g Aciers (non alliés, alliés)
o E Ex: 235, C45
F Aciers inoxydables
, R WM Ex: 304L, 316L
'Q Fontes
E Ex: fonte grise, GS
' —
Métaux non ferreux
D N SM Ex: alu, cuivre, laiton
T GEOMETRIE - Superalliages _& Ni :
A DU CONSTRUCTEUR § Ex: Inconel, alliages Ni
B - NON IS0 /
Q Materiaux trempés (>45 HRC)
Ex: aciers traités, trempés
S L YA r/_\l c NS
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